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1. UvoD
1.1. VSEOBECNE INFORMACIE O VYPINACI

Tento navod je koncipovany s ciefom poskytnut pouZivatelom Uplné informacie o technickych
vlastnostiach, kontrole, prevzati, montazi, uvedeni do prevadzky a udrzbe vypinaca 8E1-111-123 kV
s motorom ovladanym pruzinovym mechanizmom MOP-3-180. VN vypina¢ pre vonkajsie inStalacie
8E1-I1I-123 kV vyrobcu Koncar - HVS je moderne koncipovany vypina¢ s automatickou kompresiou
vo vypinacej komore. Jeho zakladnou charakteristikou su izolované trysky vo vypinacej komore,
ktoré poskytuju charakteristiky VN zariadenia, a vyuZivanie energie elektrického obluka v procese
jeho zhasania. Vyrazna Uspora prevadzkovej energie je priamym dosledkom takéhoto vyhotovenia
a spinanie sa moZe uskuto¢riovat budenim mendimi energiami. Vypina¢ splfia poZiadavky
dlhodobej mechanickej odolnosti.

2. TECHNICKE UDAJE

Vypinac 8E1-111-123 kV s motorovym pruzinovym pohonom sa vyvija a testuje v sulade s normami
IEC 62271-1 a IEC 62271-100.

2.1. 1ZOLACNE VLASTNOSTI

Menovité napétie 123 kv
Menovité vydriné napatie sietovej frekvencie

- voci zemi, 50 Hz, 1 min 230 kv
- medzi rozpojenymi kontaktmi, 50 Hz, 1 min 230 kv
Menovité vydrzné impulzné atmosférické napatie

- voCi zemi, 1,2/ 50 ps 550 kv
- medzi rozpojenymi kontaktmi, 1,2/ 50 ps 550 kv
Vzdialenost

- voCi zemi 1100 mm
- napriec rozpojenymi kontaktmi 1100 mm
Minimalna povrchova draha

- voci zemi (25 mm/kV*) 3075* mm
- medzi rozpojenymi kontaktmi (25 mm/kV*) 3075%* mm

V pripadoch, ked musi vypina¢ spifiat $pecifické poziadavky tykajtice sa Grovne izolacie, alebo ak sa instaluje
v nadmorskej vyske vacsej ako 1000 m, je nutné konzultovat s odbornikmi spolo¢nosti Koncar — HVS.
*) Iné hodnoty na poZiadanie

2.2. ELEKTRICKE PARAMETRE

Nominalne napatie 123 kv
Nominalna frekvencia 50/ 60 Hz
Nominalny prud 3150 A
Nominalny skratovy vypinaci prud 40 kA
- jednosmerna zlozka 30 %

Zotavené napdtie
- $pickova hodnota 211 kv
- faktor jednopdloveho vypnutia (first-pole-to-clear factor) 1,5

- strmost zotaveného napitia 2,0 kV/ us
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Nominalny skratovy prud 100 kA

Menovita doba skratu 3,0 S

Nominalna prevadzkova sekvencia 0-0,3s—CO-3 min—CO alebo CO-15s-CO

2.3. TEPLOTNY ROZSAH
Teplotny rozsah* -35 az +45 °C
*) Iné hodnoty na poZiadanie

2.4. PREVADZKOVE CASOVE PARAMETRE

Minimalna doba povelu 80 ms
Doba zapinania 60+8 ms
Doba vypinania 25+4 ms
Doba horenia obluka 155 ms
Doba prerusenia 4019 ms
Mftva doba 300 ms

2.5. ZHASACIE MEDIUM (SF6)

Nominalne napatie 123 kv
Hmotnost 9,0 kg
Nominalny tlak pri 20°C 6,010,2 baru pretlaku
Signal ,,Strata SF6” pri 20°C 5,2+0,1 baru pretlaku
Signal ,Hlavna pracovna blokada“ pri 20°C 5,01+0,1 baru pretlaku
Minimalny tlak SF6,

pri ktorom je stale eSte mozné mechanické zopnutie 4 bary pretlaku
Tlak vopred naplneného plynu SF6 0,5 baru pretlaku

*) Iné hodnoty na poZiadanie

2.6. VYPINACIA KOMORA

Nominalne napatie 123 kv
Pocet kusov na pol 1

Drdha kontaktu 120 mm
Vzdialenost kontaktov pri rozpojenom stave vypinaca 76 mm

2.7. MOTOROM OVLADANY PRUZINOVY MECHANIZMUS

Energia zapinacej pruziny 2950 J
Energia vypinacej pruziny 1960 J
Rychle automatické opatovné zopnutie trojpolové

Hmotnost pohonu 190 kg

2.8. DOBA AKUMULACIE ENERGIE ZAPINACEJ PRUZINY

Zapinacia pruzina 15 s
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2.9. ELEKTROMOTOR
Nominalne napatie

PreruSenia

Testovacie napatie
Nominalna frekvencia
Nominalny pocet otacok
Menovity vykon

Stupen ochrany

Trieda izolacie

110/220vDC 230V AC

S2 15s *)
1800V, 1 min

50 Hz

7000 AC) / 8500 (DC) min !
1170 (AC) / 1420 (DC) W

IP 0O

F (155 °C) **)

*) ; **) V pripade velmi intenzivnej innosti je nevyhnutné spinit podmienky danych parametrov, aby sa predislo

prehriatiu motora.

2.10. VYHRIEVACIE ZARIADENIA

Vyhrievacie zariadenia v riadiacej skrini

2.11. ZAPINACIE A VYPINACIE CIEVKY

Nominalne napatie
Pocet vypinacich cievok
Pocet zapinacich cievok
Vykon vypinacej cievky
Vykon zapinacej cievky

2.12. POMOCNY SPIiNAC

Typ

Nominalne napatie

Nominalny prud

Pocet NO kontaktov

Pocet NC kontaktov

Pocet samocistiacich kontaktov
Spinaci vykon — odporova zataz
(NO a NC kontakty)

Spinaci vykon — odporova zataz
(samocistiace kontakty)
Spinaci vykon — indukénd zataz
(NO a NC kontakty)

Spinaci vykon — indukénd zataz
(samocistiace kontakty)

2.13. HMOTNOST VYPINACA

Hmotnost

2x150 w

110V DC/220V DC
2 alebo 3 kusy

1 kus

400 W

400 W

SS753-95

110V DC/220V DC
10A

8

6

2

2000 W

700 W

330 VA (T £20 ms)

330 VA (T £20 ms)

1570 kg



KONCAR

Koncar - High Voltage Switchgear Inc. 4PU 707 22987
Str. 7/24

3. MONTAZ VYPINACA
3.1. DOPRAVA A DODAVKA

Vypina¢ sa nastavuje atestuje vo vyrobe podla normy IEC 62271-100 eSte pred dodanim.
Kompletny vypina¢ sa prepravuje v prepravnej jednotke (obr. 19). Prepravna jednotka ma dve
hlavné Casti: zakladriu (so skrifiou) a $est stipov. Prepravna jednotka obsahuje krabicu s dal$imi
prvkami (armatury, tesnenia...) a flaSou s plynom SF6.

II

Obr. 19 Prepravna jednotka vypinaca

Obr. 19 poskytuje zakladné informacie tykajuce sa manipulacie s prepravnymi jednotkami. Pélové
stipy sa dodavaju vakuované a naplnené plynom na 0,5 baru, pricom pohon sa dodéva
s neaktivovanymi zapinacimi a vypinacimi pruzinami (pruziny su predpripravené).

Je nevyhnutné skontrolovat vsetky polozky podla dodacieho listu a zistit akékolvek poskodenie
a mozné priciny a zaevidovat ich. V pripade poskodenia pocas prepravy je potrebné kontaktovat
prepravcu a s prepravcom spisat zapis. Zapis je nevyhnutny v pripade narokovania si nahrad.

3.2. USKLADNENIE

Ak je to mozné, dlhodobejsiemu uskladneniu je potrebné sa vyhnut. Ak je nevyhnutné uskladnenie
na dlhsi ¢as aak je lehota dodania vypinaca na miesto dlhSia nez mesiac od momentu jeho
uvedenia do prevadzky, musia sa prepravné jednotky uskladnit vhodnym spésobom na krytom,
suchom a ventilovanom mieste. Debny sa musia uloZit nad droveri zeme na drevené tramy.
Uskladnenie sa mdze realizovat na volnom priestranstve vonku, ale debny musia byt prikryté
vodotesnym krytom.

Ak sa vypinace po dodani maju uskladnit alebo ak relativna vlhkost presiahne 80 %, je nutné
zapojit vyhrievacie zariadenia. Po uplynuti jedného roka uskladnenia je nevyhnutné obnovit
ochranu vonkajsich povrchov pouzitim Tectylu 506.
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3.3. MONTAZ
3.3.1. ZAKLADY A NOSNE KONSTRUKCIE VYPINACA

Zaklady, na ktoré sa osadia nosné konstrukcie (obr. 1, poz. 6) vypina¢a, musia byt rovné
a umiestnené vodorovne na rovnakej Urovni (v rovnakej vyske). Vzdialenost zakladov a rozmery
pre montaz nosnych konstrukcii do zakladov su definované v rozmerovom vykrese prinaleziaceho
vypinaca. Nosné konstrukcie sa dodavaju len na poziadanie. Kotviace skrutky na upevnenie
nosnych konstrukcii k zakladu nie su predmetom dodavky. Nosné konstrukcie sa najprv jemne
upevnia k zdkladom a definitivne sa dotiahnu k zakladom az po instaldcii zakladne so skrifiou na
nosné $truktury (a pred montazou polovych stipov na zakladiiu), aby sa umoznilo osadenie otvorov
pre montdz zakladne so skrifiou na nosnych konstrukciach.

3.3.2. MONTAZ ZAKLADNE SO SKRINOU K NOSNYM KONSTRUKCIAM

Pred montazou zakladne so skrinou ovladacieho mechanizmu k nosnym konstrukcidm je najprv
nutné oddelit pSlové stipy od prepravnej jednotky (obr. 20.1) nasledujicim spdsobom:

- Zeriavové haky alebo Zeriavové lana sa pripoja k nosicom (7), ktoré su uchytené k prirube
kfukovej skrine a hornej spojovacej doske vypinacej komory,

- demontuju sa Styri drziaky (1) pripevnené k nosicom (5) a prepravny ram (3) (dva drziaky
pripojené k bocnej strane klukovej skrine a dva na hornej strane spojovacej dosky),

- opatrne sa vydvihnt pdlové stipy tak, aby sa len napli lané (prepravna jednotka by mala zostat na
zemil),

- odpoja sa skrutky, ktorymi su upevnené nosice (2) k prirube klukovej skrine a hornej spojovace;j
doske vypinacej komory s prepravnym ramom (3),

- zdvihnu sa celé pdlové stipy Zeriavom, oddelia sa od prepravnej jednotky a poloZia sa na rovnu a
pevnu zem pomocou mierne predpatych lan Zeriava,

- nasledne treba oddelit pdly (podla obr. 20.1a, 20.1b a 20.1c) tak, Zze pdl ,C“ sa oddeli ako prvy,
potom pdl ,A“ a nakoniec pdl ,B“ (pri oddelovani pdlov je nutné odskrutkovat Styri skrutky (4),
ktoré sa po oddeleni pélov musia opat naskrutkovat naspat na to isté miesto),

- demontuju sa dva nosice (7) z pdlu B, dve odskrutkované skrutky M16 x 65 na hornej spojovace;j
doske sa musia naskrutkovat naspat na to isté miesto a dve skrutky M16 x 70 so zodpovedajtcimi
maticami M16 na spojeni prirub kfukovej skrine a podporného izoldtora sa nahradia skrutkami
M16 x 45, ktoré su v krabici (obr. 20.2, poz. 7).
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Obr. 20.1 Oddelenie pélovych stipov od prepravnej jednotky

Legenda:

Drziak

Nosi¢

Prepravny ram s paletou
Skrutka M16x65 s podlozkou
Nosi¢

Svornik s okom

Nosi¢

Dolna spojovacia doska

N WD R

Nasleduje oddelenie zdkladne vypinaca so skrifiou ovladacieho mechanizmu od prepravného ramu
(obr. 20.2):

- vyberte spojovaciu ty¢/tiahlo (5) z prepravného ramu,

- nasadte Zeriavové haky alebo lana Zeriavu k Styrom svornikom s okami (6),

- prepravnu jednotku so zakladriou a skrifiou mierne vydvihnite, a to tak, aby sa len dostatocne
napli lana (prepravna jednotka musi zostat na zemil),

- odpojte zakladnu so skrifiou od prepravnej jednotky (odpojte spojovacie prvky (3)),

- primontujte zakladriu so skrifou k nosnym konstrukcidam (obr. 21).
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Obr. 20.2 Prepravna jednotka — zakladna so skrifiou ovladacieho mechanizmu
Legenda:
Zakladna so skrinou ovladacieho mechanizmu
Prepravny ram
Spojovacie prvky
Svornik s okom
Spojovacia ty¢
Lano Zeriavu
Krabica s doplnkovymi prvkami (spojovacie prvky, tesnenie a iné)
Flasa s plynom SF6

O NPk WNE

Na obr. 21 je zakladfia so skrifiou pripevnena na nosné konstrukcie. Zakladriu je treba upevnit
k nosnym konstrukciam spojovacimi prvkami ako to vidno na obr. 21., poz. 1, 2 a 3 krdtiacim
momentom 170 Nm. Spojovacie prvky nie su zahrnuté v dodavke.

Po uskutocneni montaze zakladne k nosnym konstrukciam sa musia svorniky s okami zo zékladne

vybrat.

Skririu nespustajte na zem tak, aby musela zndasat hmotnost zdkladne!

Spojovaci materidl, ktory ste uz pouZili na montaz zakladne so skririou na prepravny ram,
nepouZite na upevnenie zdakladne k nosnym konstrukciam!
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Obr. 21 Montdaz zakladne so skrinou k nosnym konstrukciam

Legenda:

1. Skrutka ISO 4017 - M16 - 8.8 - tZn (8x)
2. Podlozka ISO 7089-16-300 HV-tZn (16x)
3. Matica ISO 4032-M16-8-tZn (8x)

4. Kryt

3.3.3. MONTAZ POLOVYCH STLPOV K ZAKLADNI

Pred montaZou pdlovych stipov k zakladni sa musia na kazdom pdlovom stipe uskutoénit

nasledujuce ukony:

1) dolna spojovacia doska (obr. 20.1d, poz. 8) sa musi odmontovat a znova namontovat otocena
0 180 ° vzhladom na os pélového stipa,

2) vydvihnite pél 10-20 mm a odmontujte nosice (obr. 22, poz. 1 a 2) a namiesto nich umiestnite
pod pélovy stip drevené podlozky (obr. 22b, poz. 4),

3) pdl spustite na drevené podlozky,

4) na spojeni priruby podporného izolatora a klukovej skrine je nutné priskrutkovat dve (2) skrutky
M16 x 45, ktoré su v krabici (obr. 20.2, poz. 7), namiesto dvoch (2) skrutiek M16 x 70 so
zodpovedajucimi maticami M16,

5) jedna zo skrutiek M16 x 65, odskrutkovand pri vyberani nosic¢a z vrchnej ¢asti spojovacej dosky
(obr. 22, poz. 1 a 2) sa musi naskrutkovat do jedného z dvoch zavitovych otvorov vytvorenych
pri demontdzi poz. 1 a 2 a do druhého zavitového otvoru (obr. 22c, poz. 5) presurite jeden zo
svornikov s okom. Potom zaskrutkujte zvysnu skrutku M16 x 65 do zvysného zavitového otvoru,

6) druhy svornik s okom presunite z terajSej polohy do polohy podla obr. 22c, poz. 6, Cize na
miesto skrutky M16 x 65, ktora sa nachadza diagondlne oproti svorniku s okom (obr. 22c, poz.
5), ktory sa presunul v predchadzajucom kroku a potom zaskrutkujte zvySna skrutku M16 x 65
do zvysného zavitového otvoru,

7) nasadte dvojité popruhové haky (retaz alebo ocelové lana) (7) k svorniku s okami (5 a 6),

8) vydvihnite a namontujte pdlové stipy k zakladni (obr. 23).
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A

S polovymi stlpmi je potrebné manipulovat opatrne, pretoze dokonca aj malé mechanické
poskodenie na izolatoroch méze byt pri¢inou vybuchu, ktory by mohol viest k tazkym fyzickym
zraneniam alebo usmrteniu!

Pélovy stlp sa nesmie naplnit plynom na menovity tlak skér, nez sa primontuje k zékladni
vypinaca a pripoji k plynovému potrubiu!

oW,
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Obr.22. a) DemontazZ nosica (poz. 1, 2)
b) Montaz svornikov s okami k pélovému stlpu

Legenda:

Nosi¢ (obr. 20.1, poz. 2, 5)

Nosi¢ (obr. 20.1, poz. 2, 5)

Textilny popruh (EN 1492) (2x)

Drevené podlozky

Svornik s okom (1x)

Svornik s okom (1x)

Retaz s kratkymi ¢lankami, vhodnd na zdvihanie - dvojita (EN 818) alebo zéves z ocelového lana - dvojity (EN 13414)

NooupkrwdpR
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Pély su umiestnené na zakladni takym spésobom, Ze vonkajsie paky klukovej skrine (obr. 2, poz.
17) su otocené na stranu vypinaca, kde je typovy stitok (t.j. okrdhle zarezy v zakladni).

A\

Prepravné skrutky sa nesmu vybrat z pélovych stipov pred ukonéenim montdze pélovych stipov
k zdakladni, ale musia sa po skonéeni montdze vybrat (obr. 23, poz. 9)!

Poradie montaze polovych stipov k zakladni je nasledovné:

- odstrante obmedzovace so spojovacimi prvkami zo vSetkych pdlov (obr. 23, poz. 3)
a prinaleziace skrutky (2),

- pdl B by mal byt namontovany ako prvy (prepravna skrutka zostava na pdle (obr. 23, poz. 9)) a
je potrebné zaistit, aby horny konektor (7) nekolidoval s vonkajSou pakou klukovej skrine (obr.
2, poz. 17) alebo prepravnou skrutkou (obr. 23, poz. 9),

- pdl B sa ma upevnit prindleZiacimi spojovacimi prvkami s krutiacim momentom 170 Nm
(podrobnejsie na obr. 23, poz. 4, 5, 6); pricom pocas toho hlava skrutky musi byt zo spodnej
strany,

- poély A a C sa musia osadit na zakladriu podla obr. 23, ale nemali by sa este pritiahnut
spojovacimi prvkami s nominalnym krdtiacim momentom, ale treba skusit, ¢i sa m6zu pdly
pohybovat nalavo-napravo (obr. 23) (pricom pocas toho hlava skrutky musi byt zo spodnej
strany). Prepravné skrutky zostavaju namontované na vSetkych péloch (obr. 23, poz. 9).

o o

=

Obr. 23 Monta? pdlovych stipov k zakladni

Legenda:

1. Pakova spojka 6. Matica ISO 4032-M16-8-tZn (12x)
2. Skrutka 7. Horny konektor

3. Obmedzovac so spojovacimi prvkami 8. Spojka

4. Skrutka ISO 4017 - M16 - 8.8 - tZn (12x) 9. Skrutka

5. Podlozka NL16 DIN 25201 delta prot (24x)
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- pakovu spojku presunte (obr. 23, poz. 1) cez vidlicu vonkajsich pak klukovej skrine (obr. 2, poz.
17), dotiahnite skrutkou (2) na pdle B a zaistite obmedzovacom (3),

- utiahnite pakovu spojku skrutkou (2) a zaistite obmedzovacom (3) vo vidlici vonkajsich pak
klukovej skrine pdlov A a C (pozicia, v ktorej su otvory na skrutku na vidliciach vonkajsej paky a
zosuladenie pakovej spojky sa zabezpeci posunom podlov a otdcanim pakovej spojky - oznacené
Sipkami na obr. 23),

- poly A a C sa musia upevnit prinaleziacimi spojovacimi prvkami krutiacim momentom 170 Nm
(podrobnejsie na obr. 23, poz. 4, 5, 6); pricom pocas toho hlava skrutky musi byt zo spodnej
strany,

- prepravnu skrutku (9) s prinaleziacim obmedzovacom a spojovacie prvky (3) je potrebné z pélu
B odstranit,

- horny konektor (7) by mal byt pripojeny k vidliciam mensieho ramena vonkajsej paky klukovej
skrine stfpa B skrutkou (2) a zaisteny obmedzovatom (3). Zalicovanie otvorov na hornom
konektore a vidlici vonkajsej paky je mozné vdaka nastaveniu spojky (8) s lavo- a pravotocivym
zavitom. Po tomto nastaveni a vloZeni a zaisteni skrutky pomocou obmedzovaca je nevyhnutné
dotiahnut matice na spojke (skrutka nesmie byt pocas tohto Ukonu namahana!),

- prepravné skrutky (9) s prindleziacimi obmedzovaémi a spojovacimi prvkami (3) sa musia
z polov A a C vybrat,

- prepravné svorniky s okami je potrebné vybrat zo vietkych pdlovych stipov a skrutiek 1SO 4014
- M16x65 -8.8 - tZn, a namiesto nich sa maju dat prinaleZiace podlozky ISO 7089 - 16 - 300 HV —
tZn, skrutky je nutné dotiahnut krdtiacim momentom 170 Nm.

ZAN

Svorniky s okami sa musia upevnit skrutkami M16 pred naplnenim vypinaéa plynom na
nomindlny tlak!

Po opisanych Ukonoch je potrebné namontovat ukazovatel polohy na vonkajsiu paku klukovej
skrine pdlu A (obr. 16 a obr. 24, poz. 1) a namontovat jeden kryt (obr. 25) k zakladni (pod kazdy

pol).



KONCAR

Koncar - High Voltage Switchgear Inc. 4PU 707 22987
Str. 15/24

Obr. 24 Ukazovatel polohy vypinaca
a pripojenie pdlovych stipov
k plynovej sustave vypinaca

Legenda:
1. Ukazovatel polohy
(zopnuta ,1”, rozpojena ,0”)

2. Spojovacie prvky

3. Plynové potrubie — napojenie na spatny ventil
kfukovej skrine

4. Tesnenie

Obr. 25. Kryty na zakladni
Legenda:
1. Kryt
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3.3.3. 1. PRIPOJENIE POLOVYCH STLPOV K PLYNOVEJ SUSTAVE

Vsetky tri poly vypinaca este musite pripojit k plynovej ststave vypinaca (pripojenie k plynovému
potrubiu a armaturam), ktora umozni naplnenie vypinaca do Urovne menovitého tlaku plynu. Pred
pripojenim je nutné odstranit ochranné matice a prinaleziace tesnenia (obr. 26, poz. 1 a 2) zo
vsetkych troch klukovych skrifi. Po tom je potrebné zabezpecit tri nové tesnenia (obr. 24, poz. 4),
ktoré su uréené pre rézne pripojenia (pdlovy stip) (obr. 24, poz. 3). Na minimalizaciu Uniku plynu
v priebehu pripojenia armatur k spatnym ventilom pdélovych stipov je nutné na zadiatku rychlo
upevnit armatury na vSetkych troch pdloch stic¢asne a potom ich definitivne dotiahnut kld¢om na
matice (obr. 24).

Obr.26 Ochranna matica s tesnenim

Legenda:
1. Ochranna matica
2. Tesnenie

3.3.4. PRIPOJENIE RIADIACICH A SIGNALIZACNYCH VODICOV

Riadiace a signalizacné vodice sa vedu cez kablové priechodky, ktoré si umiestnené v dolnej casti
skrine (obr. 17, poz. 11) a su napojené na svorkovnicu (9) podla elektrickej schémy hlavného
projektu rozvodne. Ochranné vodice su pripojené k uzemnovacej pripojnici, ktora je tiez v skrini.

VAN

Aby sa zaistili bezpeéné pracovné podmienky, je nutné overit, ¢i su signalizaéné a riadiace
obvody bez napdtia!
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3.3.5. PRIPOJENIE UZEMNOVACICH vODICOV

Pripojky pre uzemnenie - celkovo dva (2) spoje - su uvedené na obr. 27 a sU umiestnené na
zakladni vypinaca. Spolu su k dispozicii Styri pripojovacie miesta (otvory ur¢ené na pripojenie): dve
na prednej strane a dve na zadnej strane, takZe tieto spoje mdzu byt umiestnené tak, ako si
koncovy poutzivatel Zeld. Aby sa dosiahli optimalne vysledky, mali by sa pouZit oba uzemriovacie

spoje.
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Obr. 27 Uzemnenie
Legenda:

1. Miesta uréené na uzemnenie

3.3.6. PRIPOJENIE VODICOV VYSOKEHO NAPATIA

Pred pripojenim vodicov vysokého napatia k svorkovnici vypinaca je nutné kontaktné plochy odistit
ocelovou kefou do stavu kovového lesku a strednej drsnosti povrchu. Potom je potrebné povrch
utriet handrou a zlahka namazat mazivom nekyslého charakteru ako je vazelina Shell 8422.
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Pri pripajani medenych konektorov sa musia Cu-Al vlozky umiestnit medzi med’ a hlinik. Rozmery
svorkovnice a zodpovedajuce pripustné sily si uvedené v rozmerovom vykrese vypinaca.

A\

Aby sa zaistili bezpeéné pracovné podmienky, odporiuéame pripojit vodice vysokého napiitia
pred naplnenim vypinaca plynom!

Ak sa vodice vysokého napiitia pripoja po naplneni vypinaca plynom, je potrebné venovat
mimoriadnu opatrnost tomu, aby nedoslo k poskodeniu porceldnu — hrozi riziko roztrhnutia
porceldnu a tazkého fyzického zranenia!

Svorkovnicu mozno v pripade potreby vybrat a nasadit oto¢end o 180 ° (obr. 28), ale musi sa
vopred vykonat vyssie opisany proces predbezného olistenia a ochrany kontaktnych pléch. Pocas
toho musia byt skrutky M12 dotiahnuté krdtiacim momentom 70 Nm a skrutky M16 momentom
170 Nm.

Obr. 28 Svorkovnice osadené dvoma sposobmi
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3.3.7. NAPLNENIE VYPINACA PLYNOM SF6

Poloha konektora na naplnenie vypinaca plynom je na obr. 29 a podrobnejsie je tento konektor
uvedeny na obr. 30.

|
|
\
|

Obr. 29 Naplnenie vypinaca plynom SF6 — pripojenie spatného ventilu

Legenda:
1. Pripojenie spatného ventilu pre plnenie vypinaca plynom

4

Obr. 30 Spatny spojovaci ventil
s monitormi hustoty

Legenda:

Spatny spojovaci ventil
Pripojka spatného ventilu
Spatny ventil

Monitory hustoty plynu SF6
Nosic

AW e
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A

Pred naplnenim vypinaéa plynom je nutné skontrolovat funkénost reguldtora tlaku (obr. 31, poz.
2) a akékolvek mechanické poskodenie porcelanovych izolatorov! Neplrite vypinac, ktory ma
poskodeny izoldator!

Pri plneni vypinaéa sa nizkotlakovy manometer (obr. 31, poz. 2c) nesmie nastavit na tlak vyssi
neZ je tlak definovany grafom plnenia (obr. 32) v pripade, Ze nie je za regulatorom tlaku Ziadny

poistny ventil s menovitym tlakom otvorenia aspon 8 barov!

Vypina¢ sa musi naplnit plynom na nomindlnu hodnotu tlaku pred testovanim (spinanie), ktoré
suvisi s uvedenim vypinaca do ¢innosti!

Naplnenie vypinaéa smie vykonat len kvalifikovany persondl!

Obr. 31 Plnenie vypinaca z flase

Legenda:

1. Flasa s plynom SF6 a ventilom Ventil

2. Regulator tlaku s tlakomerom (,,redukcny ventil”) Kontrolny tlakomer s triedou presnosti 0,6
a) Vysokotlakovy manometer Hadica

Hadica s pripojkou k spatnému ventilu vypinaca
Spatny spojovaci ventil (obr. 30, poz. 1)

b) Regulator tlaku (nastavitelny)
c) Nizkotlakovy manometer
3. Hadica a pripojka ventilu (4)

A



KONCAR

Koncar - High Voltage Switchgear Inc. 4PU 707 22987
Str. 21/24

Pred uvedenim vypinaca do prevadzky sa uskutocni definitivne plnenie na menovity pretlak
6 barov. Pred naplnenim vypinaca plynom je potrebné urcit teplotu okolia a plniaci tlak podla
stanoveného teplotného rozsahu v zmysle grafu na obr. 32. Graf sa vztahuje len na menovity
(absolutny) plniaci tlak 7 barov pri teplote 20 ° C!

p, bar i
8
a
L ——
| I
. ] s S
T 1 T =
5 /,/ —— T
L ///,//’/
b
3 /
@
7
1
0 -—
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Obr. 32 Graf plnenia plynom SF6 a pracovné udaje monitora hustoty
Legenda:

a) Tlak plnenia plynom SF6
b) Signal ,Strata SF6”
c¢) Celkové blokovanie spinania

Vzhladom k tomu, Ze pdly vypinaca su vopred naplnené plynom SF6 pod tlakom 1,5 baru (abs.),
vypina¢ sa moze kompletne naplnit priamo z flase (obr. 31). Aby sa vytesnil vzduch z hadice (3), je
nevyhnutné jemne uvolnit plyn SF6 z flase vybavenej regulatorom tlaku (2) a ihned zacat
s pripajanim hadice (3) ku konektoru ventilu (4) - ventil (4) musi byt v tom ¢ase uzavrety. Ventil (4)
sa otvori a tlak plynu sa v priebehu plnenia cez kontrolny tlakomer (5) monitoruje, pricom sa
vypinac¢ naplni az do dosiahnutia Urovne tlaku zadefinovanej grafom plnenia (obr. 32). Nasledne sa
ventil (4) uzavrie. Je nutné vyckat 15 minut, aby sa tlak stabilizoval a, ak je potrebné, aby sa
dodatocne doplnil, otvorit ventil (4). Ventil (4), ventil reguldtora tlaku (2 b) a ventil na flasi (1)
musia byt uzavreté a hadica (7) odpojena od spatného ventila vypinaca (obr. 30, poz. 1 a obr. 31,
poz. 8). Pripojku (obr. 29, poz. 2) treba vratit na spatny ventil (1).
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4. UVEDENIE VYPINACA DO CINNOSTI

Po montazi vypinaca a pripojeni riadiacich a signalizacnych vodicov a pred uvedenim vypinaca do
¢innosti je nevyhnutné na vypinadi uskutocnit kontroly, testy a merania, ktorymi sa urdi, ¢i na
vypinaci pri preprave, uskladneni alebo instalacii na miesto nedoslo k poskodeniu a ¢i si zachovava
vSetky Specifikované technické parametre a vysledky kusovych skasok.

4.1. KONTROLA PRED UVEDENiM DO CINNOSTI
4.1.1. VERIFIKACIA SPRAVNOSTI MONTAZE

- Kontrola zaskrutkovanych spojov (pdlovych stipov k zakladni, skrutiek, ktoré upeviiuja skrifiu
k zakladni, skrutiek, ktoré nesu skrinu, a skrutiek svorkovnice),
- kontrola upevnenia vodicov na svorkovnici skrine.

4.1.2. VSEOBECNA VIZUALNA KONTROLA

- Kontrola spojov pakovej spojky (skrutky (obr. 23, poz. 2) musia byt namontované a zaistené,
pricom prepravné skrutky (9) nesmu zostat na vypinaci namontované),

- vizualna kontrola stavu prvkov a spojov ovlddacieho mechanizmu,

- vizudlne kontroly zistujuce mechanické poskodenie porceldanovych izolatorov,

- vizudlne kontroly zistujice mechanické poskodenie izolacie riadiacich a signaliza¢nych vodicov,

- kontrola ochrany proti kordzii,

- kontrola uzemnenia vypinaca pripojenim k zemniacemu systému stanice,

- verifikacia namontovania ukazovatela polohy.

4.1.3. KONTROLA OBSAHU VLHKOSTI V PLYNE SF6

Maximalne povolené teploty rosného bodu menovitého pracovného tlaku, ktory zodpoveda
povolenému obsahu vlhkosti, su nasledujuce:

ROSNY BOD
Max. povolena vlhkost pri prevadzke -10°C
Vlhkost pri uvedeni do ¢innosti -15°C

Ak je pri uvedeni do ¢innosti rosny bod pod -15 ° C, plyn je v poriadku, ak sa pri uvedeni do
¢innosti nameraju teploty medzi -15° a - 10 ° C, je potrebné vlhkost znova po troch mesiacoch
skontrolovat, a ak sa neznizi, plyn je potrebné vysusit zariadenim na napustanie/vypustanie plynu
SF6 a je potrebné vymenit materidl filtra.

Tato kontrola sa nerobi, ak sa pIni priamo z flase novym plynom.

4.1.4. KONTROLA OBSAHU VZDUCHU V PLYNE SF6

Podiel objemu plynu SF6 ma byt min. 95 % (podiel vzduchu max. 5 %). Ak sa vypinac plni plynom
SF6 z novej flase, tato kontrola nie je potrebna.
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4.1.5. KONTROLA PREVADZKOVYCH PARAMETROV MONITORA HUSTOTY
Kontrola sa vykonava podla udajov na monitore, t.j. kontrolného grafu.
4.1.6. KONTROLA TESNOSTI PRE PLYN SF6

Po naplneni vypinaca plynom na nominalnu uroven tlaku nasleduju kontroly tesnosti:

- spojov na pdlovych stipoch (na vrchu komory — spojov prirub k hornej svorkovnici, spojov medzi
komorou a podpornym izoldtorom, spojov medzi podpornym izoldtorom a klukovou skrinou,
vystupnym hriadefom na klukovej skrini),

- spojov klukovej skrine pélovych stipov (ventily),

- spojov potrubia,

- konektorov a spojov na monitore hustoty.

To mozno uskutocnit pomocou manualneho zariadenia na detekciu plynu SF6, ktorym sa zistuju
velmi nizke koncentrécie plynu (citlivost zariadenia je min. 10 Pa m3/s).

4.1.7. KONTROLA VYHRIEVACIEHO ZARIADENIA
- Kontrola vyhrievacieho zariadenia
4.1.8. KONTROLA TLAKU PLYNU SF6

Nominalny tlak plynu vo vypinaci sa musi kontrolovat pocas plnenia na kontrolnom tlakomeri
(kapitola 4.3.7.).

4.1.9. KONTROLA MECHANICKEJ FUNKCNOSTI A PREVADZKOVYCH CASOVYCH PARAMETROV

Po namontovani je vypina¢ vrozpojenej polohe, s neaktivovanymi pruzinami, nepripojeny
k vysokému napatiu cez svorkovnice a nepripojeny k zdroju napdjania pomocnych elektrickych
obvodov. Po zapnuti sa motor automaticky nastartuje a aktivuje zapinaciu pruzinu.

Po aktivacii (akumulacii energie) zapinacej pruziny sa musi uskutoc¢nit 5 zapinacich a 5 vypinacich
operdcii pri nomindlnom tlaku plynu SF6 a nasledne sa uskutocnia zvySné operacie a zaznamenaiju
prevadzkové Casové parametre podla zoznamu testov pre uvedenie zariadenia do prevadzky.

VAN

V priebehu mechanického spinania musi byt tlak plynu minimdlne na hranici vieobecného
spinacieho blokovania vypinaca!

Testovacie spinaée musi iniciovat dialkové oviddanie z bezpeénej vzdialenosti od vypinaca a bez
napdtia na svorkovniciach hlavnych kontaktov!
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4.1.10. BLOKADA PROTI OPATOVNEMU SPiNANIU

Vypinac zopnuty: ak sa simultanne urcuju a udrziavaju (1-2 s) pokyny na zopnutie a rozopnutie,
vypinac sa moze len rozpojit.

Vypinac€ rozpojeny: ak sa simultdnne urcuju a udrziavaju (1-2 s) pokyny na zopnutie a rozopnutie,
vypinac¢ sa moze zopnut a rozpojit.

4.1.11. KONTROLA A TESTOVANIE RIADIACICH A SIGNALIZACNYCH OBVODOV

Vsetky elektrické pripojenia podla schémy zapojenia je potrebné skontrolovat a je nutné overit, ¢i
sU zapojenia spravne. Podla schémy zapojenia je potrebné skontrolovat funkénost signalizacie a
blokovania.

Kontrola blokovania zopnutia:

- Pokynom na zopnutie pocas akumulacie energie zapinacej pruziny sa zapinacia spust nesmie
aktivovat!

- Kontrola signdlu ,neaktivovana zapinacia pruzina“.

Kontrola blokovania motora pocas manualnej aktivacie (akumulacie energie) zapinacej pruziny:
- Skontrolujte, ¢i je motor zapnuty, i je zapinacia pruzina aktivovana a vypinac v rozpojenej
polohe.

- Zlozte kryt z mikrospinaca pri hriadeli na manualnu aktivaciu zapinacej pruziny (obr. 6, poz. 6).
- Vypinac zopnite a rozpojte - motor sa nesmie nastartovat.

- Vypnite motor a vratte kryt spat na mikrospinac hriadela na manualnu aktivaciu zapinace;j
pruziny (obr. 6, poz. 6).

4.1.12. KONTROLA DOBY AKUMULACIE ENERGIE ZAPiINACEJ PRUZINY

Cas potrebny na aktivaciu (akumuldciu energie) zapinacej pruziny sa méie ligit od ¢asu
zaregistrovaného pri kusovej skuske o 1 sekundu.

4.1.13. KONTROLA PREVADZKOVEHO MERACA, KONEKTOROV, RELE, VACKOVYCH SPiNACOV A
TLACIDIEL

Je potrebné skontrolovat funkcie a signalizaciu. Pocet spinacich cyklov po vykonani vsetkych
skisok sa musi zaregistrovat.



